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ERHOHUNG PER NASSGLEITFAHIGKEIT VON TEXTILMATERIAL UND NASSGLEIT- 
MITTEL DAFUR 

Bei der Behandlung von Textilmaterial in Form von textiler Stiickware, besonders in Strang- oder 
Schlauchform, im wesentlichen beim Vorbehandeln, Farben, optischen Aufhellen oder Nachbehandeln, 
in waBriger Flotte unter solchen Bedingungen, daB im textilen Substrat Lauffalten entstehen konnen 
oder Reibungen vom Substrat gegen benachbartes Substrat oder Apparateteile stattfinden konnen, stnd 
unerwiinschte Erscheinungen die Markierung der Lauffalten und die Entstehung und Markierung von 
Scheuerstellen, welche dann als entsprechende Unegalitaten das Warenbild und gegebenenfalls auch 
die physikalischen Eigenschaften der behandelten Ware und folglich der fertigen Ware beeintrachtigen. 
Urn diesen storenden Erscheinungen entgegen zu wirken, werden in den entsprechenden Verfahrens- 
stufen NaBgleitmittel eingesetzt, die die Neigung zur Bildung bzw. Stabilisierung und folglich Markie- 
rung von Falten, insbesondere Lauffalten, verringern und die Reibung Substrat/Substrat und Substrat/- 
Metall und folglich die Neigung zur Bildung und Markierung von Scheuerstellen verringern. Es wurde 
bereits vorgeschlagen, verschiedene Arten von Wachsdispersionen als Lauf falten verhinderungsmittel 
(Gleitmittel) einzusetzen. Bei der steten Weiterentwicklung der Verfahren und Maschinen, mit dem 
Ziel der Leistungserhohung und umweltgerechten Verfahrensweise, werden Maschinen und Verfahren 
entwickelt, die fur hohere Geschwindigkeiten bzw. hohere Leistungen konzipiert sind und/oder bei 
kurzeren Flottenverhaltnissen arbeiten. Dadurch werden den eingesetzten Gleitmitteln auch hohere 
Anforderungen gestellt. So mussen sie zum Beispiel besonders hohen Scherkraften gegenuber bestan- 
dig sein und dabei ihre Wirkung auch bei kurzen Flotten moglichst gut entfalten. Je kurzer die Flotte, 
desto groBer muB die Wirksamkeit der jeweiligen Behandlungsmittel sein, da das NaBgleiten der Ware 
und das Erzielen eines egalen ruhigen Warenbildes ohne Schadigung der Ware umso mehr erschwert 
ist, desto groBer der Anteil an Flotte ist, der von der Ware aufgenommen wird. 

Es wurde nun gefunden, daB bestimmte polyalkylenglykolatherhaltige Polyamide einer bestimmten 
Hydrophilie, wie sie ausreicht, damit das Polyamid in Wasser dispergierbar oder kolloidal loslich sei, 
insbesondere selbstdispergierbar oder kolloidal loslich sei, sich uberraschend vorteilhaft als 
NaBgleitmittel bei der Behandlung von Textilmaterial in Form von textiler Stiickware, besonders aus 
Polyamidfasern, in DQsenfarbeapparaten auswirken, wobei sie z.B. die Farbung nicht behindern oder 
beemtrachtigen, sondern auf dem nassen Substrat uberraschend gut und auBerst oberflachlich als 
NaBgleitmittel wirken. 



1999CH020 *mm«Mfim**** 

-2- 

Die Erfindung betrifft die Verwendung solcher Polyamide, wie unten als (P A ) defmiert, als NaBgleit- 
mittel fur die Behandlung von Textilmaterial in Form von textiler Stuckware, die entsprechenden 
NaBgleitmittel und bestimmte Polyamide sowie deren Herstellung und Praparate davon. 

Ein erster Gegenstand der Erfindung ist also die Verwendung von 

(P A ) in Wasser dispergierbaren oder kolloidal loslichen Polyamiden, die hydrophile Poly- 
alkylenglykolatherketten im Grundgerust enthalten, 

als NaBgleitmittel beim Behandeln von textiler Stuckware in Strang- oder Schlauchform mit einem 
Textilbehandlungsmittel (T) aus waBriger Flotte unter solchen Bedingungen, die sonst im textilen 
Substrat die Bildung von Lauffalten und/oder das Auftreten von Reibungen im oder am Substrat 
begiinstigen wurden. 

Als Polyamide (P A ) konnen bekannte Polyamide eingesetzt werden oder auch solche, die analog zu 
bekannten Polyamiden herstellbar sind. Zur Herstellung der Polyamide (P A ) werden vorteilhaft solche 
Ausgangsprodukte verwendet, die zur Bildung linearer Polyamidketten geeignet sind, insbesondere 
difunktionelle Verbindungen (D), und gegebenen falls monofunktionelle Verbindungen (E) die zum 
EndverschluB der Polyamide geeignet sind, und/oder hohere oligofunktionelle Verbindungen (H) die 
zur Verzweigung der Polyamide geeignet sind. Die erfindungsgemaB einzusetzenden Polyamide (P A ) 
sind in Wasser dispergierbar (vorzugsweise selbstdispergierbar) oder kolloidal loslich (vorzugsweise 
selbst kolloidal loslich) und enthalten im jeweiligen Molekul mindestens einen hydrophilen Bestandteil 
und mindestens einen hydrophoben Bestandteil, so daB das entstehende Polyamid eine entsprechende 
Hydrophilie aufweist und in Wasser dispergierbar oder kolloidal loslich ist, insbesondere selbst- 
dispergierbar oder selbst kolloidal loslich ist. Als in Wasser selbstdispergierbar oder selbst kolloidal 
loslich sind solche Produkte gemeint, die ohne Zuhilfenahme von Tensiden fahig sind, durch gelindes 
Mischen mit Wasser eine Dispersion oder kolloidale Losung zu bilden. Bei den mono- und 
oligofunktionellen Verbindungen handelt es sich im wesentlichen um Carbonsauren oder geeigneten 
funktionellen Derivaten davon, vornehmlich Halogenide (besonders Bromide, Jodide oder vorzugs- 
weise Chloride) oder cyclische Anhydride, einerseits, und um Amine, insbesondere Diamine, 
vornehmlich diprimare Diamine, andererseits, die durch Amidierung zu entsprechenden Carbonsaure- 
amidgruppen fuhren, oder noch um Aminocarbonsauren oder Lactame von Aminocarbonsauren, die 
durch Polymerisation zu entsprechenden Polyamiden fuhren. Sie konnen gegebenenfalls einen oder 
auch mehrere Substituenten (vorzugsweise mit Ausnahme von solchen, die mit der Polymerisation 
interfeneren konnen oder die Ionizitat des Produktes wesentlich verschteben konnen, insbesondere von 





weiteren anionischen oder basischen oder kationischen Gruppen und z.B. von Hydroxy-, Keto-, Ester- 
und analogen Substituenten), z.B. atherartige Substituenten wie Methoxy, Athoxy, Propoxy, Poly- 
athoxy und Polypropoxy, und/oder heteroatomische Briickenglieder (vorzugsweise mit Ausnahme von 
solchen, die mit der Polymerisation interferieren konnen oder die Ionizitat des Produktes wesentlich 
verschieben konnen, insbesondere von Keto-, Sulfon-, Ester- und Ammoniumgruppen und basischen 
Aminogruppen) enthalten z.B. -O-, -CO-NH- oder -CO-N-, 

Als (D) eigenen sich insbesondere 

(A) aliphatische, araliphatische oder aromatische Diamine, vorzugsweise solche worin die beiden 
Aminogruppen primare und/oder sekundare Aminogruppen sind, insbesondere 

(Ai) aliphatische, araliphatische oder aromatische Diamine die sonst keine hydrophilen 
Komponenten oder Substituenten enthalten, insbesondere Alkandiamine mit 2 bis 1 8 
Kohlenstoffatomen, wobei der Alkanrest linear oder verzweigt sein kann, oder, wenn 
er 6 bis 18 Kohlenstoffatome entMlt, auch zyklisch sein kann, und die beiden Amino- 
gruppen in einer Entfemung von mindestens zwei Kohlenstoffatomen voneinander 
liegen (d.i. a,P bis a,<o), DHQ^-aminoalkyO-benzole, Piperazin, wasserunlosliche 
Polyatherdiamine, und araliphatische und aromatische Diamine die einen oder zwei 
Benzolringe enthalten, 

und (A 2 ) aliphatische Diamine, die mindestens eine hydrophile Polyathylenglykolkette 
enthalten, vomehmlich wasserlosliche Polyalkylenglykoldiamine worin die Poly- 
alkylenglykolatherkette Athylenoxyeinheiten enthalt und gegebenenfalls weitere 
Alkylenoxyeinheiten enthalten kann, aber sonst weiter unsubstttuiert sind, insbeson- 
dere Propylenoxy und/oder Butylenoxy, und konnen Homopolymere, Copolymere 
oder auch Blockpolymere sein, besonders Aminoalkylierungsprodukte solcher 
Polyalkylenglykole (insbesondere Polyathylenglykole und Copolyathylen/propylen- 
glykole), z.B. der durchschnittlichen Fonnel 



H 2 N-^ n H 2n ^O-Alkylen) fn ^O-C n H 2n --NH 2 (I), 

■ 

worin 

Alkylen Athylen oder Propylen, 

m eine Zahl von 2 bis 100, vorzugsweise 6 bis 60, 

und n 2 bis 4, vorzugsweise 3, 

bedeuten, wobei mindestens 50 Mol-% der m Alkylengruppen Athylen bedeuten und 



j die restlichen Propylen- 1,2 bedeuten, 
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insbesondere solche der durchschnittlichen Formel 



H 2 N 



CH-CH,- 
I 2 

CH, 



O-CH-CH: 
I 



O— CH r CH 2 - 



2 I 



NH 



2 

(la), 



worin x eine Zahl > 0, 
y eine Zahl > 2 
und z eine Zahl > 1 
bedeuten, 

und die Summe x + y + z = 3 bis 100 ist, mit der MaBgabe, daB y > x + z ist. 

(B) aliphatische, aromatische oder araliphatische Dicarbonsauren, insbesondere 

(B,) Aliphatische Dicarbonsauren mit 2 bis 36 Kohlenstoffatomen (besonders Alkan- 
dicarbonsauren), aromatische Dicarbonsauren mit einem bis drei Benzolringen, 
wovon zwei gegebenenfalls kondensiert sein konnen, oder araliphatische Dicarbon- 
sauren, die 9 bis 18 Kohlenstoffatome enthalten und dabei einen Benzolring oder 
zwei gegebenenfalls kondensierte Benzolringe enthalten, wobei aromatische Ringe 
gegebenenfalls uber Sauerstoff an weitere aliphatische, aromatische oder araliphati- 
sche Teile des Molekiils gebunden sein konnen, 
und (B 2 ) aliphatische oder araliphatische Dicarbonsauren, die mindestens eine hydrophile 

» 

Polyathylenglykolatherkette enthalten, 

(C) aliphatische Aminomonocarbonsauren, insbesondere 

(CO aliphatische unsubstituierte Aminocarbonsauren mit 3 bis 18 Kohlenstoffatomen, 
gegebenenfalls in Lactamform, oder Vorpolymere (Polyamide) davon. 

Als (AO seien beispielsweise genannt: Polymethylendiamine der Formel 



H 2 N-<CH 2 ) P -NH 2 



(ID, 



worin p 4 bis 12 bedeutet, 

l,5-Diamino-2-methylpentan, 4,7-Dioxadecamethylendiamin, l-Amino-3,3,5-trimethyl-5-amino- 
methylcyclohexan (Isophorondiamin), l,3-Di-(aminomethyl)-benzol, l,4-Di-(aminomethyl)-benzol, m- 
oder p-Phenylendiamin, Dixylylendiamin, 4,4'-Diaminodiphenylather, Piperazin, 4,4'-Diamino- 
-dicyclohexylmethan, oder noch Aminopropylierungsprodukte von Polypropylenglykolen (z.B. wie sie 
unter der Bezeichnung "Jeffamin®" bekannt sind) und aminoterminierte Polycaprolactame aus der 



( 




Anlagerung von einem monomeren Lactam an ein Alkandiamin (z.B. an eines der obengenannten). 
Unter den Diaminen (Aj) sind die aliphatischen Diamine die sonst keine hydrophilen Komponenten 
oder Substituenten enthalten, vornehmlich C^g-Alkandiamine^bevorzugt, insbesondere Hexamethylen- 
diamin. 

Als (A 2 ) seien beispielsweise genannt: Aminoalkylierungsprodukte von Polyathylenglykolen (z.B. mit 
einem durchschnittlichen Molekulargewicht M w im Bereich von 200 bis 4000, vorzugsweise 400 bis 
3000), von Copolyalkylenglykolen die vorwiegend aus Athylenoxyeinheiten und fur den restlichen Teil 
aus Butylenoxy und/oder vorzugsweise Propylenoxyeinheiten bestehen (z.B. solchen mit einem durch- 
schnittlichen Molekulargewicht M w im Bereich von 300 bis 5000, vorzugsweise 500 bis 4000), vor- 
zugsweise von Anlagerungsprodukten von Propylenoxyd an Polyathylenglykole (z.B. wie sie unter der 
Bezeichnung "Jeffamin®" bekannt sind). Die Aminoalkylierungsprodukte sind vorteilhaft Amino- 
athylierungsprodukte, Aminobutylierungsprodukte oder vorzugsweise Aminopropyherungsprodukte, 
z.B. solche, wie sie durch Anlagerung von Acrylnitril oder Acrylamid oder vorzugsweise Methacryl- 
nitril oder Methacrylamid und Hydrierung des Produktes zum entsprechenden Diamin oder durch 
Anlagerung von Athylenimin, Propylenimin oder Butylenimin erhaltlich sind, besonders solche der 
Formel (la). Unter den Diaminen der Formel (la) sind diejenigen bevorzugt, in welchen y im Bereich 
von 2*(x + z) bis I0 (x + z) liegt. 

Als (Bj) seien beispielsweise genannt: Oxalsaure, Adipinsaure, Bernsteinsaure, Glutarsaure, Pimelin- 
saure, Suberinsaure (Korksaure), Azelainsaure, Sebacinsaure, DimethylmalonsSure, 2,2- oder 2,3-Di- 
methylbernsteinsaure, Diglykolsaure, 3,3 -Oxydipropionsaure, Trimethyladipinsaure, OrthophthaN 
saure, Isophthalsaure, Terephthalsaure, Oxydibenzoesaure, Naphthalin-2,6-dicarbonsaure, Naphthalin- 
- 1 ,8-dicarbonsaure, Naphthalin- 1 ,4-dicarbonsaure, 1 ,2-Di-(p-carboxyphenoxy)-athan, 1 ,2-Di-(p-car- 
boxyphenyl)-athan, Biphenyl-2,2'-dicarbonsaure, 1 ,4-CycIohexandicarbonsaure und dimensierte Ol- 
saure. Unter den aliphatischen Dicarbonsauren (B^) sind die a,co-Dicarbonsauren bevorzugt; unter den 
aliphatischen, aromatischen und araliphatischen Dicarbonsauren (Bi) sind die aliphatischen, besonders 
die Alkandicarbonsauren, bevorzugt besonders solche mit 4 bis 12 Kohlenstoffatomen, vor allem die 
Adipinsaure. 

Als (B 2 ) seien beispielsweise genannt: Polyoxyalkylendicarbonsauren, z.B. aus der Carboxy- 
methylierung von Polyakylenglykolen oder aus der katalytischen oder elektrochemischen Oxydation 
der endstandigen CH 2 -OH Gruppen von Polyalkylenglykolen zu COOH Gruppen, wobei die Poly- 
akylenglykole vorzugsweise Polyathylen glykole und/oder Copolyathylen/propylen-glykole sind. 
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AIs (C,) seien beispielsweise genannt: Alanin, 4-Aminobuttersaure, 5-Aminovaleriansaure, 6-Amino- 
capronsaure, 8-Aminocaprylsaure und 1 2-Aminododecansaure und die entsprechenden Lactame, z.B. 
y-Butyrolactam, 8-Valerolactam, e-Caprolactam, y-Methyl-e-caprolactam, y-Athyl-s-caprolactam, 
y-n-Propyl-e-caprolactam, y-Isopropyl-e-caprolactam, y-t.Butyl-e-caprolactam, y-Cyclohexyl-e-capro- 
lactam, e-Methyl-e-caprolactam, e-Athyl-e-caprolactam, e-n-Propyl-e-caprolactam und 8-Caprylo- 
lactam, und Vorpolymere davon. 

Als monofunktionelle Verbindungen (E) fUr den EndverschluB der Polyamide eignen sich z.B. 

(Ej) einfache Amine oder Carbonsauren, die nicht zur Hydrophilie des Polyamids beitragen, 
und (E 2 ) Amino- oder Carboxyverbindungen, die zur Hydrophilie der Polyamide beitragen konnen, 
besonders solche, die hydrophile Polyalkylenglykolatherketten enthalten. 

Als (E[) eigenen sich insbesondere 

(E n ) einfache aliphatische oder araliphatische Amine, z.B. Benzylamin, Mono-(C 8 _i 2 -alkyl)- 

-amine, Di-(C 4 ^-alkyl)-amine und cyclische C 9 _ 12 -Alkylamine, 
und (E| 2 ) einfache aliphatische, araliphatische oder aromatische Monocarbonsauren, z.B. C 6 _ 12 -alka- 

noische Sauren und gegebenenfalls alkylsubstituierte Benzoesauren. 

Als (E 2 ) eigenen sich insbesondere 

(E 2l ) aliphatische oder araliphatische Aminoverbindungen, die einen hydrophilen Molekulteil, 

z.B. eine Polyalkylenglykolatherkette, enthalten, 
und (E 22 ) aliphatische oder araliphatische carboxygruppenhaltige, hydrophile Verbindungen, die 

einen hydrophilen Molekulteil, z.B. eine Polyalkylenglykolatherkette, enthalten. 

Als (E u ) seien beispielsweise genannt: n-Octylamin, n-Laurylamin und Dicyclohexylamin. 

Als (E !2 ) seien beispielsweise genannt: Benzoesaure, Caprylsaure und Capronsaure. 

Als (E 2] ) seien beispielsweise genannt: Aminoalkylierungsprodukte von Anlagerungsprodukten von 
Athylenoxyd und/oder Propylenoxyd, und gegebenenfalls Butylenoxyd oder Styroloxyd, an einen 
ahphatischen Monoalkohol mit 1 bis 18 Kohlenstoffatomen oder an ein Alkylphenol mit insgesamt 10 
bis 24 Kohlenstoffatomen, wobei vorteilhaft mindestens 50 Mol-% der vorhandenen Alkylenoxy- 
gruppen Athylenoxygruppen sind und die eingebauten Polyalkylenglykolatherketten vorzugsweise 
solche sind, die vorwiegend aus Athylenoxyeinheiten und fur den restlichen Teil aus Propylenoxy- 
einheiten bestehen, oder solche die ausschlieBhch aus Athylenoxyeinheiten bestehen (z.B. bis zu einem 
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durchschnittlichen Molekulargewicht im Bereich von 200 bis 4000, besonders 400 bis 3000). Darunter 
sind Aminoalkylierungsprodukte von Anlagerungsprodukten von Athylenoxyd oder von Athylenoxyd 
und Propylenoxyd an ein niedrigmolekulares Alkanol (insbesondere Cj^-Alkanol) bevorzugt. Die 
Aminoalkylierungsprodukte sind z.B. Aminoathylierungsprodukte, Aminobutylierungsprodukte oder 
vorzugsweise Aminopropylierungsprodukte, z.B. solche, wie sie durch Anlagerung von Acrylnitril 
oder Acrylamid oder vorzugsweise Methacrylnitril oder Methacrylamid und Hydrierung des Produktes 
zum entsprechenden Diamin oder durch Anlagerung von Athylenimin, Propylenimin oder Butylenimin 

erhaltlich sind (z.B. solche wie sie auch unter der Bezeichnung "Jeffamin®" bekannt sind). 

Als (E22) seien beispielsweise genannt: Carboxymethylierungsprodukte von Anlagerungsprodukten 
von Athylenoxyd und/oder Propylenoxyd an einen aliphatischen Monoalkohol mit 1 bis 18 Kohlen- 
stoffatomen, wobei vorteilhaft mindestens 50 MoI-% der vorhandenen Alkylenoxygruppen Athy- 
lenoxygruppen sind und die eingebauten Polyalkylenglykolatherketten vorzugsweise solche sind, die 
ausschlieBlich aus Athylenoxyeinheiten bestehen, (z.B. bis zu einem durchschnittlichen Molekular- 
gewicht im Bereich von 200 bis 4000), oder Produkte der katalytischen oder elektrochemischen 
Oxydation der endstandigen -CH 2 -OH Gruppen solcher Anlagerungsprodukte zu endstandigen -COOH 
Gruppen. 

Als (H) eignen sich tri- und hohere oligofunktionelle Verbindungen, die unter Amidbildung zu 
verzweigten Produkten fuhren konnen, insbesondere 

(H,) Verbindungen die 3 bis 10 aliphatische Aminogruppen enthalten, 
und (H 2 ) Verbindungen die 3 oder mehr, z.B. 3 oder 4, Carboxygruppen enthalten, 

Als (H,) kommen beispielsweise Oligoalkylenoligoamine z.B. mit 3 bis 6 Aminogruppen und mit 2 bis 
5 C 2 - 3 -Alkylengruppen in Betracht, z.B. Diathylentriamin, Dipropylentriamin, Triathyientetramin, 
Tetraathylenpentamin und Pentaathylenhexamin,. 

Als Oligocarbonsauren (H 2 ) konnen aliphatische, araliphatische oder vorzugsweise aromatische 
Verbindungen, z.B. mit 6 bis 15 Kohlenstoffatomen, verwendet werden, vorzugsweise Benzoltri- 
carbonsauren (insbesondere Trimellitsaure, Hemimelhtsaure oder Trimesinsaure). 

Vorzugsweise werden keine verzweigenden oder vemetzenden Produkte (H) eingesetzt. 

Besonders bevorzugt werden auch keine endverschlieQenden Produkte (E) eingesetzt. 
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Vorteilhaft haben die Polyamide (P A ) weitgehend nicht-ionischen Charakter, wobei allfallige endstan- 
dige nicht-amidierte basische Aminogruppen und/oder allfallige endstandige nicht-amidierte Carboxy- 
gruppen in Salzform vorzugsweise im wesentlichen die einzigen sind, die dem Produkt (P A ) eine 
lonizitat verleihen konnen. 

Zur Herstellung der erfmdungsgemaB einzusetzenden Polyamide (P A ) werden vorteilhaft difunktionelle 
Verbindungen eingesetzt, insbesondere Diamine (A), welche mit entsprechenden Dicarbonsauren 
insbesondere vom Typus (B) oder funktionellen Derivaten davon und gegebenenfalls mit Amino* 
carbonsauren vom Typus (C) umgesetzt werden, oder Polymerisationsprodukte von Aminocarbon- 
sauren (bzw. Lactamen davon) insbesondere vom Typus (C) die gegebenenfalls mit (Poly)amiden aus 
Diaminen insbesondere vom Typus (A) mit entsprechenden Dicarbonsauren, insbesondere vom Typus 
(B), bzw. funktionellen Derivaten davon, oder mit Salzen zwischen (A) und (B) weiterumgesetzt 
werden. Gewiinschten falls konnen monofunktionelle und/oder hfihere oligofunktionelle Verbin- 
dungen, z.B. vom Typus (E) bzw. (H), eingesetzt werden, urn, insbesondere mit (H), verzweigte 
Polyamide herzustellen, bzw. mit (E) eine Endgruppe (Amino- oder Carboxygruppe) zu verschlieBen. 
Die relativen Mengen bzw. Molverhaltnisse der jeweiligen Ausgangsverbindungen werden zweck- 
maBig so gewahlt, daB die daraus hergestellten Polyamide die gewunschten Hydrophilieeigenschaften 
aufweisen, d.h. insbesondere so, daB die Polyamide, neben einem hydrophoben Moiekiilteil auch einen 
hydrophilen Molekulteil aufweisen, was insbesondere durch geeignete Wahl entsprechender Ausgangs- 
verbindungen gesteuert werden kann. So werden z.B. mit Diaminen vom Typus (AO bzw. mit 
Dicarbonsauren vom Typus (BO oder Aminomonocarbonsauren vom Typus (CO hydrophobe Molekul- 
teile aufgebaut, wahrend mit Komponenten vom Typus (A 2 ) bzw. (B 2 ) hydrophile Moiekulteile 
eingefugt werden. Auch mit Verbindungen vom Typus (E 2 i) und (E 22 ) wird zur Hydrophilie der 
Polyamide beigetragen. Vorzugsweise wird erst das hydrophilere Monomere, vorzugsweise (A 2 ) oder 
(B 2 ), mit einem hydrophoberen Amidierungsreagens, vorzugsweise mit (B|) bzw. (AO oder/und (C|), 
zu einem carboxyterminierten oder aminoterminierten Vorpolymeren (insbesondere zu einem Oligo- 
amid) umgesetzt und dieses wird dann mit einer hydrophoberen Komponente, besonders (AO bzw. (BO 
und gegebenenfalls (C,) weiter umgesetzt. Fur die Herstellung der bevorzugten Polyamide (P A ) aus 
(AO, (A 2 ) und (BO wird vorteilhaft erst (A 2 ) mit (BO zu einem Vorpolymeren (Oligomeren) umgesetzt 
und dieses wird dann mit (AO weiterpolymerisiert. 

Die Amidierungsumsetzung kann auf an sich bekannte Weise durchgefuhrt werden, wobei die 
jeweiligen gewahlten Komponenten (D) und gegebenenfalls (H) und/oder (E), gegebenenfalls auch 
unter Zusatz geeigneter Katalysatoren und/oder Losungsmittel, umgesetzt werden, zum Beispiel durch 
direkte Amidierung bei Temperaturen im Bereich von 150 bis 250°C, vorteilhaft 160 bis 200°C> 
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vorzugsweise 170 bis 190°C, in Abwesenheit von Losungsmitteln, oder durch Umsetzung der Amine 
mil Saurechloriden in einem inerten Losungsmittel (z.B. Dimethylacetamid oder N-Methylpyrrohdon) 
unter dehydrochlorierenden Bedingungen, z.B. im Temperaturbereich von 0 bis 50°C, vorzugsweise 0 
bis 25°C. Die Polyamidierung kann (gegebenenfalls in Gegenwart eines inerten Losungsmittels oder 
vorzugsweise in Abwesenheit jeglicher Losungsmittel) unter reduziertem Druck durchgefuhrt werden, 
wonach gewiinschtenfalls Wasser zugegeben werden kann, zweckmaBig in einer solchen Menge, daB 
das Reaktionsgemisch riihrbar ist. 

Da bei der Amidierung auch eine Viskositatserhohung stattfindet, die sich besonders beim Abkuhlen, 
vor einer Wasserzugabe oder auch bei Beginn der Wasserzugabe bemerkbar macht, ist es von Vorteil, 
vor der Wasserzugabe 

(F) mindestens einem FlieBhilfsmittel 

zuzugeben. 

Als FlieBhilfsmittel (F) kommen dabei solche Hilfsmittel in Betracht, welche die FlieBeigenschaften, 
vor allem die Viskositat, der Reaktionsmasse vor, wahrend und besonders auch nach einer Wasser- 
zugabe so verandern konnen, daB die Masse gut riihrbar ist und bleibt, und - als Rotationsviskositat 
ausgedriickt - z.B. im Bereich von 50 bis 10 5 cP, vorzugsweise 100 bis 50000 cP liegt. Bei den 
FlieBhilfsmitteln (F) kann es sich sowohl um Rheologiehilfsmittel handeln als auch um Hilfsmittel, die 
fur thermisch bedingte Viskositatsanderungen eingesetzt werden konnen, d.h. es konnen sowohl 
Produkte sein, die den Schmelzbereich der gesamten Reaktionsmasse erniedrigen, oder auch solche, 
die eventuellen, durch Temperaturerniedrigung bedingten Viskositatserhohungen entgegenwirken 
konnen. Vorteilhaft sind die Verbindungen (F) solche, die einen Siedepunkt und einen Flammpunkt 
aufweisen, der hoher ist als die Reaktionstemperatur, und die gegeniiber der Amidierungsreaktion an 
sich inert sind und unter den Amidierungsbedingungen mit den Reagenzien im wesentlichen mcht 
umgesetzt werden. Insbesondere konnen als (F) bekannte aliphatische Verbindungen eingesetzt 
werden, welche Alkohole und/oder Ather sein kdnnen, wie z.B. Glycerin, Athylenglykol, Propylen- 
glykol, Butandiol, Hexylenglykol, Dipropylenglykol, Dipropylenglykol-monoalkylather (z.B. 
C M - Alky lather), Polyathylenglykole z.B. mit durchschnittlich 2 bis 20, vorzugsweise 3 bis 10 
Athylenoxyeinheiten im Molekul, und deren Monoalkylather, z.B. Cj^- Alky lather, oder auch tertiare 
Amide wie z.B. N-Methylpyrrolidon, worunter Propylenglykol, Butandiol, Hexylenglykol, Dipropylen- 
glykol, Butyldiglykol und vor allem Glycerin bevorzugt sind. Die FlieBhilfsmittel (F) werden 
zweckmaBig in einer wirksamen Menge eingesetzt, um die jeweiligen Viskositatsbereiche zu erreichen, 
z.B. 2 bis 60 Gew.-%, vorteilhaft 5 bis 50 Gew.-% bezogen auf (P A ). 
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Die Zugabe von Wasser zur Herstellung von Dispersionen oder kolloidalen Losungen von (P A ) erfolgt 
zweckmaBig bei einem geeigneten Temperaturverlauf, d.h. so daB die Wasserzugabe und die Tempe- 
ratursenkung - unter Beriicksichtigung einer allfalligen Viskositatszunahme - aufeinander abgestimmt 
sind, z.B. bei Temperaturen im Bereich von 160°C bis Raumtemperatur, wobei vorteilhaft mindestens 
ein Teil des Wassers bei 100°C bis 160°C zugegeben wird und eine allfallige weitere Verdunnung mit 
Wasser dann unterhalb 100°C durchgefuhrt wird. Vorteilhaft wird soviel Wasser zugegeben, daB eine 
waBrige Dispersion oder kolloidale Losung entsteht und das Gemisch gut riihrbar ist, und seine 
Viskositat z.B. im obengenannten Viskositatsbereich liegt. Beispielsweise wird soviel Wasser 
zugegeben, daB der gesamte Wassergehalt des waBrigen Produktes im Bereich von 5 bis 98 Gew.-%, 
vorzugsweise 10 bis 95 Gew.-% liegt. Nach einer Ausflihrungsform des Verfahrens kann nach der 
Amidierung auch nur ein Teil des gesamten Wassers zugegeben werden, soweit das waBrige Gemisch 
riihrbar ist, z.B. so daB der Wassergehalt im Bereich von 5 bis 50 Gew.-% liegt, und der restliche Teil 
kann dann nachher, zur Einstellung der gewiinschten endgultigen Konzentration zugegeben werden. 

Die jeweiligen Molverhaltnisse werden vorteilhaft so gewahlt, daB kein wesentlicher UberschuB an 
Amino- oder Carboxyverbindungen insgesamt eingesetzt wird, sondern so daB sie im stochiometri- 
schen Verhaltnis eingesetzt werden, wobei eine Abweichung von bis zu + 5 Mol-%, vorzugsweise bis 
zu ± 2 Mol-%, toleriert werden kann. Wenn hohere oligofunktionelle Verbindungen vom Typus (H) 
eingesetzt werden, wird deren Molverhaltnis zu den eingesetzten difunktionellen Verbindungen (D) 
vorteilhaft niedrig gehalten. Insbesondere ist es von Vorteil, die jeweiligen Molverhaltnisse so zu 
wahlen, daB keine wesentliche Vemetzung stattfindet, vornehmlich so, daB eine waBrige Verdunnung 
des Produktes keine gelartigen, irreversiblen Agglomerate, sondern eine Dipersion oder kolloidale 
Losung bildet. Wenn z.B. aus Diaminen (A,) und (A 2 ), Dicarbonsauren (B t ), Polyamin (HO und gege- 
benenfalls monofunktioneller Verbindung (E 2 |) ausgegangen wird, werden vorteilhaft pro Mol einge- 
fuhrter Damine [(A|) + (A 2 )] < 1 Molaquivalent, vorzugsweise <0,5 Molaquivalente (Hj) eingesetzt, 
z.B. 0,002 bis 0,4 Molaquivalente davon. Das Molverhaltnis (E 2I )/[(A!) + (A 2 )] liegt dann vorteilhaft 
im Bereich von 0,0002 bis 1,5, vorzugsweise im Bereich von 0,002 bis 0,4, besonders bevorzugt im 
Bereich von 0,02 bis 0,2. Als ein Molaquivalent (H) ist ein Mol (H) geteilt durch die Anzahl funktio- 
nelter Gruppen gemeint; im Fall der Oligoamine (H,) ist ein Molaquivalent (H,) also ein Mol (H,) ge- 
teilt durch die Anzahl seiner acylierbaren Aminogruppen. Durch die Umsetzung mit (H) konnen ver- 
zweigte, bzw. gegebenenfalls auch dendromere Polyamide bzw. Oligoamide (P A ) hergestellt werden. 

Die Umsetzung wird vorteilhaft so gesteuert, daB das durchschnittliche Molekulargewicht N4 W der 
hergestellten Polyamide > 2000 ist, und vornehmlich im Bereich von 3000 bis 10 7 , vorzugsweise im 
Bereich von 5000 bis 10 6 liegt, besonders bevorzugt im Bereich von 10000 bis 5-10 5 . Nach einer 
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bevorzugten Verfahrensweise wird die Synthese der erfindungsgemaB einzusetzenden Polyamide so 
gefuhrt, daB der Polymerisationsgrad relativ niedrig gehalten werden kann, insbesondere so, daB 
Oligoamide entstehen. 

Die im Polyamid (P A ) gegebenenfalls vorhandenen restlichen Carboxygruppen konnen in Form der 
freien Saure vorliegen und gewiinschtenfalls durch Umsetzung mit entsprechenden Basen in eine 
Salzform iibergefuhrt werden, wobei zur Salzbildung an sich bekannte Kationen, vorzugsweise 
hydrophilisierende Kationen, in Betracht kommen, z.B. Alkalimetallkationen (z.B. Lithium, Natrium, 
Kahum) oder Ammoniumkationen {z.B. unsubstituiertes Ammonium, Mono-, Di- oder Tri- 
-(C l . 2 -alkyl)-ammonium, Mono-, Di- oder Tri-(C 2 o-hydroxyalkyl)-ammontum, Mono-, Di- oder Tri- 
-[(Ci_ 2 -alkoxy)-(C 20 -alkyl)]-ammonium oder Morpholinium}, wofur z.B. entsprechende Alkali- 
metallhydroxyde oder -carbonate, Ammoniak oder die jeweiligen Amine, vorzugsweise in Form von 
waBngen Losungen, eingesetzt werden konnen. Analog konnen im Polyamid (P A ) gegebenenfalls 
vorhandene restliche Aminogruppen in Form der freien Base vorliegen oder gewiinschtenfalls durch 
Umsetzung mit einer Saure (z.B. einer einwertigen Mineralsaure, insbesondere Salzsaure, oder 
vorzugsweise einer niedrigmolekularer aliphatischer Carbonsaure vorzugsweise mit 1 bis 4 Kohlen- 
stoffatomen, z.B. Ameisensaure, Essigsaure oder Milchsaure) in die entsprechende protonierte Form 
ubergefuhrt werden. 

Die Hydrophilie der Produkte wird so gesteuert, daB die hergestellten Polyamide (P A ) in Wasser 
dispergierbar bis kolloidal ldslich (vorzugsweise in Wasser selbstdispergierbar bis kolloidal loslich) 
sind, d.h. daB sie in einer Konzentration von 0,1 bis 30 Gew.-%, gegebenenfalls unter Zuhilfenahme 
geeigneter Dispergatoren in einer Menge von bis zu 50 Gew.-% bezogen auf (P A ) und gegebenenfalls 
Heizen, in Wasser eine entsprechende 0,1 bis 30-%-ige (P A )-Dispersion oder kolloidale Losung 
ergeben oder, fur die selbstdispergierbaren bis kolloidal loslichen, auch ohne Zuhilfenahme von 
Dispergatoren, mit Wasser durch einfaches Ruhren und gegebenenfalls Heizen und/oder Kuhlen eine 
waBrige, 0,1 bis 30-%-ige (PyJ-Dispersion oder eine waBrige, 0,1 bis 30-%-ige kolloidale (P A )-Losung 
ergeben. Eine solche Dispersion oder kolloidale Losung kann triibe oder auch durchscheinend bis 
durchsichtig sein, kann aber im letzteren Fall noch durch Tyndalleffekt erkannt werden. 

In Polyamiden bzw. Oligoamiden (P A ) welche aus Adipinsaure [als (B)], Hexamethylendiamin (DA) 
[als (A,)] und Jeffamin ED 900 oder 2000 [als (A 2 )], kann die Hydrophilie z.B. auch anhand des 
Gewichtsverhaltnisses (DA)/(J) geschatzt werden, wobei (DA) den Gewichtsanteil an amidiertem 
Hexamethylendiamin bedeutet und (J) den Gewichtsanteil an gesamtem amidiertem Jeffamin ED 900 
Oder 2000 bedeutet. Dieses Gewichtsverhaltnis (DA)/(J) hegt fur die entsprechenden Polyamide (P A ) 
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vorteilhaft irn Bereich von 1:3 bis 1:60, vorzugsweise 1:5 bis 1:30. Diese Werte gelten fur die 
speziellen Polyamide aus den genannten Ausgangskomponenten; wenn andere und/oder weitere 
Komponenten zur Herstellung der Polyamide (P A ) verwendet werden, sind die Werte entsprechend 
anzupassen bzw, zu andem, um zur entsprechenden Hydrophilie zu gelangen. 

Unter den Polyamiden (P A ) sind die Polyamide (P A ') bevorzugt, d.h. diejenigen welche in Wasser 
selbstdispergierbar oder selbst kolloidal loslich sind, darunter besonders die Polyamide (Pa"), d.h. 
diejenigen welche weder (H) noch (E) enthalten, vor allem diejenigen aus der Amidierung von (BO 
mit (A!) und (A 2 ). 

Die hergestellten Polyamide (Pa), welche gegebenenfalls auch (F) beigemischt enthalten, konnen in 
Form der waBrigen Praparate, so wie sie hergestellt worden sind, direkt gehandhabt werden bzw. 
verwendet werden. Vorteilhaft werden sie in Form von waBrigen, vorzugsweise konzentrierten Prapa- 
raten (W) verwendet. Diese waBrigen Praparate (W) sind Dispersionen oder kolloidale Losungen von 
(P A ) und enthalten die Polyamide (P A ) vorteilhaft in einer Konzentration im Bereich von 1 bis 
50 Gew.-%, vorzugsweise 2 bis 40 Gew.-%, besonders bevorzugt 3 bis 25 Gew.-%. Die waBrigen 
Praparate (W) konnen einfache waBrige Dispersionen oder kolloidale Losungen nur von (P A ) sein, 
oder vorzugsweise weitere Zusatze enthalten, insbesondere (F) und/oder 
(G) ein VerdickungsmitteL 

Als Verdickungsmittel (G) kommen an sich bekannte, vorzugsweise nicht-ionogene und/oder anioni- 
sche Substanzen in Betracht, insbesondere naturliche, modifizierte oder vorzugsweise synthetische 
Polymere. Als Verdickungsmittel (G) konnen beispielsweise (Co)poly(meth)acrylsauren und/oder 
-amide, eingesetzt werden, z.B. Copoly(meth)acrylsauren/(meth)acrylamide und gegebenenfalls teil- 
verseifte Poly(meth)acrylamide und Methylolierungsprodukte davon. Der Gehalt an (Meth)acryl- 
saureeinheiten ist z.B. < 50 Mol-%, vorzugsweise ^ 36 Mol-%; werm (Meth)acrylsaureeinheiten im 
Polymeren enthalten sind, liegt deren Gehalt vorteilhaft im Bereich von 2 bis 50 Mol-%, vorzugsweise 
5 bis 36 Mol-%, besonders bevorzugt 10 bis 24 Mol-%. Das durchschnittliche Molekulargewicht kann 
in den an sich ublichen Bereichen liegen, z.B. im Bereich von 210 s bis 5-10 7 , vorzugsweise 510 5 bis 
410 7 . Darunter sind Homopolyacrylamide, Copolyacrylamid/acrylsauren und teilverseifte Polyacryl- 
amide besonders bevorzugt. Die Sauregruppen, besonders die Carbonsauregruppen, liegen vorteilhaft 
mindestens z.T. in Form von Salzen vor, z.B. als Alkalimetallsalze (vornehmlich Natriumsalze) 
oder/und Ammoniumsalze . Die Amidgruppen konnen gegebenenfalls - z.B. durch Umsetzung mit 
Formaldehyd oder einer formaldehydabgebenden Verbindung - mindestens teilweise methyloliert sein, 
z.B. zu 1 bis 100%, vorzugsweise 2 bis 80%, besonders 5 bis 60% aller CONH 2 -Gruppen im 
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Polymeren. Sie konnen als Trockensubstanz (z.B. wie im Handel erhaltlich) eingesetzt werden. Wenn 
Verdickungsmittel (G) eingesetzt werden, werden sie vorteilhaft in solchen Mengen eingesetzt, daB die 
Viskositat der waBngen konzentrierten Dispersionen (W) < 5000 mPa-s ist, insbesondere bei Werten 
< 1000 mPa-s, vorzugsweise im Bereich von 50 bis 1000 mPas, zu liegen kommt. Die Konzentration 
an Verdickungsmittel (G) in (W) ist vorteilhaft niedrig, insbesondere niedriger als diejenige von (P A ), 
und betragt, berechnet als Trockensubstanz, z.B. < 5 Gew.-%, vorteilhaft 0 bis 4 Gew.-%, 
vorzugsweise 0,01 bis 2 Gew.-%. 

Gewiinschtenfalls konnen in den waBrigen Praparaten (W), zusatzlich zu (P*) und gegebenenfalls (F) 
und/oder (G), weitere Zusatze vorhanden sein, insbesondere eine oder mehrere der folgenden Kompo- 
nenten: 

(X) einen nicht-ionogenen Emulgator oder ein Gemisch aus nicht-ionogenen Emulgatoren 
oder ein Gemisch aus nicht-ionogenen Emulgatoren und anionischen oder amphoteren 
Emulgatoren oder ein Gemisch aus nicht-ionogenen Emulgatoren, anionischen Emulga- 
toren und amphoteren Emulgatoren, 

(Y) mindestens ein Mittel zur pH-Einstellung 
und (Z) mindestens ein Formulierungszusatz, 

Als Emulgatoren in (X) kommen vomehmlich die folgenden in Betracht: 

(Xi) ein nicht-ionogener Emulgator oder ein Gemisch nicht-ionogener Emulgatoren, mit 
HLB > 7, 

und, als Beimischungen zu (X|): 

(X 2 ) mindestens ein anionaktiver Emulgator, welcher eine Carbonsaure oder Sulfonsaure 

oder ein Schwefelsaure- oder Phosphorsaureteilester oder ein Salz davon ist, oder ein 

Gemisch solcher anionaktiver Tenside, mit HLB > 7, 
und/oder (X 3 ) mindestens ein amphoterer Emulgator, welcher vorzugsweise eine Aminocarbon- oder 

-sulfonsaure oder ein entsprechendes quaternares Ammoniumderivat ist. 

Als Emulgatoren (X|) kommen im allgemeinen bekannte Verbindungen in Betracht. Emulgatoren mit 
nicht-ionogenem Charakter sind in der Technik zahlreich bekannt und auch in der Fachliteratur 
beschrieben, z.B. in M.J. SCHICK "Non-ionic Surfactants" (Band 1 von "Surfactant Science Series", 
Marcel DEKKER Inc., New- York, 1967). Geeignete nicht-ionogene Emulgatoren (X { ) sind vomehm- 
lich Oxalkylierungsprodukte von Fettalkoholen, Fettsauren, Fettsaure-mono- oder -dialkanolamiden 
(worin "alkanol" besonders fur "athanol" oder "isopropanol" steht) oder Fettsaurepartialestern von tri- 
bis hexafunktionellen ahphatischen Polyolen oder noch Interoxalkyherungsprodukte von Fettsaure- 
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estem (z.B. von naturlichen Triglyceriden), wobei als Oxalkylierungsmittel C 2 ^-Alkylenoxyde und 
gegebenenfalls Styroloxyd in Betracht kommen und vorzugsweise mindestens 50 % der eingefiihrten 
Oxyakyleneinheiten Oxathyleneinheiten sind; vorteilhaft sind mindestens 80% der eingefuhrten 
Oxyalkyleneinheiten Oxathyleneinheiten; besonders bevorzugt sind alle eingefuhrten Oxyalkylen- 
einheiten Oxathyleneinheiten. Die Ausgangsprodukte fur die Anlagerung der Oxalkyleneinheiten 
(Fettsauren, Fettsaure-mono- oder -dialkanolamide, Fettalkohole, Fettsaureester oder Fettsaurepolyol- 
partialester) konnen beliebige ubliche Produkte sein, wie sie zur Herstellung solcher Tenside verwen- 
det werden, vornehmlich solche mit 9 bis 24, vorzugsweise 11 bis 22, besonders bevorzugt 16 bis 22 
Kohlenstoffatomen im Fettrest. Die Fettreste konnen ungesattigt oder gesattigt, verzweigt oder linear 
sein; es seien beispielsweise folgende Fettsauren genannt: Laurinsaure, Myristinsaure, Palmitinsaure, 
Stearinsaure, Olsaure, Arachidinsaure und Behensaure sowie technische Fetts&uren, z.B. Talgfettsaure, 
Kokosfettsaure, technische Olsaure, Tallol-fettsaure und technische Sojaolsaure, und deren Hydrie- 
rungs- und/oder Destillationsprodukte; als Fettsaure-mono- oder -dialkanolamide konnen beispiels- 
weise die Mono- oder Di-athanol- oder -isopropanolamide der genannten Sauren erwahnt werden; als 
Fettalkohole konnen die Derivate der jeweiligen genannten Fettsauren sowie Synthesealkohole, z.B. 
aus der Oxosynthese, aus dem Zieglerverfahren und/oder aus dem Guerbet-Verfahren [z.B. Isotrideca- 
nole, Alfoltypen (z.B. Alfol 10, 12 oder 14) und 2-Butyloctanol], erwahnt werden. Als Partialester der 
genannten Polyole seien beispielsweise die Mono- oder Difettsaureester von Glycerin, Erythrit, Sorbit 
oder Sorbitan erwahnt, insbesondere die Sorbitan-mono- oder -di-oleate oder -stearate. Von den 
genannten Produkten sind die oxalkylierten Fettalkohole bevorzugt, vor allem die Oxathylierungs- 
produkte von linearen Fettalkoholen, insbesondere diejenigen der folgenden durchschnittlichen Formel 

R l -CKCH 2 -CH 2 -0) p -H (III), 

worm Rj einen aliphatischen, linearen Kohlenwasserstoffrest mit 9 bis 22 Kohlenstoffatomen 

und p 4 bis 40 

bedeuten, oder Gemische solcher Tenside. 

Der HLB-Wert der Tenside (X x ) liegt vorteilhaft im Bereich von 7 bis 20, vorzugsweise im Bereich 
von 8 bis 16. Von den Verbindungen der Formel (III) sind besonders diejenigen bevorzugt, worin 
1 1 bis 1 8 Kohlenstoffatome enthalt. 

Als anionaktive Tenside (X 2 ) kommen im allgemeinen an sich bekannte Sauren (bzw. Salze davon) mit 
Emulgatorcharakter in Betracht, wie sie an sich als Dispergatoren, z.B. als Emulgatoren oder als 
Waschmittel, ublicherweise Verwendung finden. Solche tensiden anionischen Verbindungen sind in 
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der Technik bekannt und in der Fachliteratur zahlreich beschrieben, z.B. in W.M. LINFIELD "Anionic 
Surfactants" (Band 7 von "Surfactant Science Series", Marcel DEKKER Inc., New- York, 1976). 
Insbesondere kommen solche anionaktiven Tenside in Betracht, die einen lipophilen Rest enthalten 
(insbesondere den Rest einer Fettsaure oder einen aliphatischen Kohlenwasserstoffrest eines Fett- 
alkohols) der beispielsweise 8 bis 24 Kohlenstoffatome, vorteilhaft 10 bis 22 Kohlenstoffatome, 
insbesondere 12 bis IS Kohlenstoffatome enthalt und aliphatisch oder araliphatisch sein kann und 
wobei die aliphatischen Reste linear oder verzweigt, gesattigt oder ungesattigt sein konnen. Vorzugs- 
weise sind bei Carbonsauren die lipophilen Reste rein aliphatisch, wahrend bei Sulfonsauren die 
lipophilen Reste vorzugsweise gesattigte rein aliphatische oder araliphatische Reste sind. Die Einfuh- 
rung von Carboxygruppen kann z.B. durch Oxydation von -CH 2 -OH Gruppen oder Carboxyalkylierung 
von Hydroxygruppen erfolgen, z.B. in den obengenannten nicht-ionogenen tensiden Oxalky- 
herungsprodukten, wobei zur Oxalkylierung Oxirane verwendet werden konnen, vornehmlich 
Athylenoxyd, Propylenoxyd oder/und Butylenoxyd und gegebenenfalls Styroloxyd, und vorzugsweise 
mindestens 50 Mol-% der eingesetzten Oxirane Athylenoxyd ist; beispielweise sind dies Anlagerungs- 
produkte von I bis 12 Mol Oxiran an 1 Mol Hydroxyverbindungen. Zur Carboxyalkylierung werden 
vornehmlich Halogenalkancarbonsauren eingesetzt, vorteilhaft solche, worm der Halogen-alkylrest. 1 
bis 4 Kohlenstoffatome, vorzugsweise 1 oder 2 Kohlenstoffatome, enthalt, Halogen vornehmlich fur 
Chlor oder Brom steht und die Sauregruppe gegebenenfalls in Salzform vorliegen kann. Eine 
Phosphorsaure- oder Schwefelsaurepartialestergruppe kann z.B. auch durch Monoveresterung mit 
\ Phosphorsaure oder Schwefelsaure eingeflihrt werden, z.B. durch Umsetzung einer Hydroxy- 

[ verbindung mit Phosphorsaure- oder Schwefelsaureanhydrid. Als Sulfonsauren kommen im 

' wesentlichen Sulfonierungsprodukte von Paraffinen (z.B. hergestellt durch Sulfochlorierung oder 

Sulfoxydation), von a-Olefinen, von Alkylbenzoien und von ungesattigten Fettsauren oder auch 
Formaldehydkondensate von sulfonierten Aromaten (z.B. von sulfoniertem Naphthalin) in Betracht. 
Die anionaktiven Tenside werden vorteilhaft in Form von Salzen eingesetzt, wobei zur Salzbildung 
vorzugsweise hydrophilisierende Kationen in Betracht kommen, insbesondere Alkalimetallkationen 
(z.B. Lithium, Natrium, Kalium) oder Ammoniumkationen [z.B. die obengenannten] oder auch 
Erdalkalimetallkationen (z.B. Calcium oder Magnesium). Unter den genannten anionaktiven Tensiden 
(X 2 ) sind die estergmppenfreien bevorzugt, vornehmlich Seifen, insbesondere Aminseifen, sowie die 
Carboxymethylierungsprodukte oxathylierter Fettalkohole und die Sulfonsauren, vorzugsweise in 
Salzform wie oben genannt, besonders als Alkalimetallsalze. 

Als amphotere Tenside (X 3 ) kommen im allgemeinen an sich bekannte Ampholyten mit Emulgator- 
| charakter in Betracht, wie sie an sich als Dispergatoren, z.B. als Emulgatoren einsetzbar sind. 

Emulgatoren mit amphoterem Charakter sind in der Technik auch zahlreich bekannt und auch in der 
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Fachliteratur beschrieben, z.B. in B.R. BLUESTEIN and Clifford L. HILTON "Amphoteric Surfac- 
tants" (Band XII von "Surfactant Science Series", Marcel DEKKER Inc., New- York, 1982). Insbeson- 
dere kommen solche amphoteren Tenside in Betracht, die einen lipophilen Rest enthalten (insbesondere 
den Rest einer Fettsaure oder einen aliphatischen Kohlenwasserstoffrest eines Fettamins) der beispiels- 
weise 8 bis 24 Kohlenstoffatome, vorteilhaft 10 bis 22 Kohlenstoffatome, insbesondere 12 bis 18 
Kohlenstoffatome enthalt und aliphatisch oder araliphatisch sein kann und wobei die aliphatischen 
Reste linear oder verzweigt, gesattigt oder ungesattigt sein konnen, und mindestens eine anionische 
Gruppe, z.B. wie oben bei den anionaktiven Emulgatoren genannt, sowie mindestens eine kationische 
Gruppe oder mindestens eine basische protonierbare Gruppe, vornehmlich eine Ammoniumgruppe oder 
eine basische Aminogruppe im Molekiil kovalent gebunden enthalten. Es seien beispielsweise genannt: 
Carboxybetaine und Sulfobetaine, Fettaminopropionsauren, Carboxymethylierungsprodukle oder 
Sulfomethylierungsprodukte oder 3-Sulfo-2-hydroxypropylierungsprodukte von Fettaminen oder von 
Anlagerungsprodukten von Oxiranen, (vorzugsweise Athylenoxyd) an Fettaminen, und 3-Sulfo-2- 
-hydroxypropylierungsprodukte von Fettsaure-N-[2-((3-hydroxyathylamino)-athyl]-amiden. 

Die Tenside (X) werden zweckmaflig in solchen Mengen eingesetzt, die ausreichen, damit (P A ) und 
gegebenenfalls (G) in der waBrigen Phase gut dispergiert werden konnen und eine besonders stabile 
waBrige Dispersion von (P A ) und (G) - die gegebenenfalls auch (F) enthalt - entstehen kann. 

Die eingesetzte Menge an (X) ist vorteilhaft < 80 Gew.-% von (P A ), vorzugsweise < 50 Gew.-% von 
(PJ, besonders bevorzugt 0 bis 30 Gew.-% von (Pa). Wenn (P A ) selbstdispergierbar bis kolloidal 
loslich [vorzugsweise (P A )] ist, ist (X) nicht notig. Vorzugsweise wird kein Tensid (X) eingesetzt. 

Als (Y) eigenen sich beliebige, an sich bekannte Verbindungen, wie sie fur die Einstellung des pH- 
Wertes von Textilbehandlungsmitteln ublicherweise verwendet werden, zum Beispiel die oben 
genannten Basen, oder auch Puffersalze wie z.B. Natriumacetat oder Mono- oder Dinatriumphosphat, 
oder gelegentlich auch Sauren (z.B. eine einwertige Mineralsaure, insbesondere Salzsaure, oder 
vorzugsweise eine niedrigmolekulare aliphatische Carbonsaure vorzugsweise mit 1 bis 4 Kohlenstoff- 
atomen, z.B. Ameisensaure, Essigsaure oder Milchsaure), z.B. um uberschussige Base auszugleichen. 

Der pH der Dispersionen (W) kann weit schwanken und gegebenenfalls durch Zugabe von (Y) 
eingestellt werden; vorzugsweise liegt er im Bereich von 5 bis 9, besonders bevorzugt 6 bis 8. 

Gegebenenfalls konnen die Dispersionen (W) zusatzlich mindestens einen Formulierungszusatz (Z) 
enthalten, insbesondere (Z,) ein bakterienwachstumhemmendes Mittel oder ein Mikrobicid, oder (Z 2 ) 
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ein Reduktionsmittel oder ein Bleichmittel. Als (Z\) kommen vor allem Fungicide und Baktericide in 
Betracht, z.B. kaufliche Produkte, die in den jeweils empfohlenen Konzentrationen eingesetzt werden 
konnen. Als (Z 2 ) konnen ubliche Reduktionsmittel oder Bleichmittel eingesetzt werden, besonders 
reduktive Bleichmittel wie z.B. Natriumbisulfit. Geeignete Konzentrationen an (Z) sind z.B. im 
Bereich von 0 bis 4 Gew.-%, vorzugsweise 0,0001 bis 2 Gew.-%, besonders bevorzugt 0,001 bis 
I Gew.-% bezogen auf (W). 

Besonders erwahnenswert sind die Dispersionen (W), die im wesentlichen aus (P A ) und Wasser und 
gegebenenfalls einem oder mehreren der Zusatze (F), (G), (X), (Y) und/oder (Z) bestehen [z.B. aus (P A ) 
und Wasser und gegebenenfalls einem oder mehrere der Zusatze (F), (G), (X), (Y) und/oder (Z)], 
besonders die Dispersionen (W"), die im wesentlichen aus (P A ') und Wasser und vorzugsweise (F) 
und/oder (G) und zusatzlich gegebenenfalls einem oder mehreren der Zusatze (Y) und/oder (Z) 
bestehen, besonders aus (P A ") oder (P A "') und Wasser und vorzugsweise (F) und/oder (G) und 
gegebenenfalls einem oder mehreren der Zusatze (Z|), (Z 2 ) und/oder (Y). 

Vorzugsweise werden Verdickungsmittel (G) eingesetzt, welche Polyacrylamide und/oder Acryl- 
amid/Acrylsaure-Copolymere gegebenenfalls in Salzform sind, die gegebenenfalls mit Forrnaldehyd 
mindestens teilweise methyloliert sind. 

Die (F)- und gegebenenfalls (G)-haltigen Dispersionen und/oder kolloidale Losungen (W), insbeson- 
dere (W f ) und vorzugsweise (W"), konnen durch geeignetes Mischen der Komponenten hergestellt 
werden, insbesondere dadurch, daS man (P/J, z.B. als Schmelze mit (F) mischt, Wasser zugibt und, in 
Gegenwart von Wasser, gegebenenfalls mit (G) und/oder (X) nacheinander in beliebiger Reihenfolge 
mischt und gegebenenfalls weitere Zusatze, besonders mindestens einen der Zusatze (X), (Y) und/oder 
(Z), zugibt. Wenn (X) zugegeben wird, kann es gewunschtenfalls auch direkt der Schmelze 
beigemischt werden. Die erfindungsgemaBen Dispersionen und/oder kolloidale Losungen (W), konnen 
insbesondere dadurch hergestellt werden, daB man (P A ), gegebenenfalls im Gemisch mit (F) und/oder 
(X), mit Wasser und gegebenenfalls mit (Z) mischt und gegebenenfalls mit einer waBrigen Losung 
oder Dispersion von (G) und gegebenenfalls mit waBrigem (X) und/oder (Y) und/oder weiterem (Z) 
mischt. Eine allfallige Methylolierung von Polyacrylamiden und/oder Acrylamid/Acrylsaure-Copoly- 
meren kann durch einfaches Beimischen der erforderlichen Menge Forrnaldehyd oder der 
formaldehydabgebenden Verbindung (z.B. Paraformaldehyd) in die waBrige Losung des Polyacryl- 
amids und/oder Acrylamid/Acrylsaure-Copolymeren im obengenannten pH-Bereich bei Temperaturen 
z.B. von 10 bis 40°C erfolgen. 
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Nach einer besonderen Ausfuhrungsform der Erfindung werden Verdickungsmittels (G) eingesetzt, 
weiche Polyacrylamide und/oder Acrylamid/Acrylsaure-Copolymere gegebenenfalls in Salzform sind, 
die mit Formaldehyd mindestens teilweise methylohert sind. 

Nach einer anderen Ausfuhrungsform der Erfindung, kann auch gar kein Verdi ckungsmittel (G) 
eingesetzt werden. 

Die oben beschriebenen Polyamide (P A ), vorzugsweise in Form von waBrigen Dispersionen (W), finden 
ihren Einsatz als NaBgleitmittel, d.h. als Hilfsmittel beim Behandeln von textilen Flachengebilden mit 
Behandlungsmitteln (T) (z.B. Vorbehandeln, Farben, optischen Aufhellen oder Nachbehandeln) unter 
solchen Bedingungen, unter welchen an sich sonst Lauffalten entstehen konnen oder Reibungen im 
oder am Substrat stattfinden konnen, wobei die erfindungsgemaB einzusetzenden Dispersionen (W) 
besonders zur Verhinderung der Stabilisierung und Markierung der im Laufe der Behandlung entste- 
henden Falten und zur Verhinderung von schadlichen Reibungen dienen. Bei solchen Verfahren 
handelt es sich im wesentlichen um Ausziehverfahren aus kurzer Flotte (Gewichtsverhaltnis Flotte/- 
Substrat z.B. im Bereich von 3:1 bis 40:1, meistens 4:1 bis 20:1) unter den an sich ublichen 
Behandlungsbedingungen und -zeiten (z.B. im Bereich von 20 Minuten bis 12 Stunden). 

Die Dispersionen (W), bzw. die Polyamide (P A ), auch in Gegenwart von (G), weisen ein optimales 
NaBgleitverhalten auf, sodaB bei deren Verwendung eine wirksame Verteilung auf der Oberflache des 
nassen Stoffes moglich ist, wonach sie im allgemeinen durch Ablassen der Flotte wieder ausgeschieden 
werden konnen oder/und durch die verfahrensbedingten Wasch- und/oder Spulgange eliminiert werden 
konnen. 

Die Behandlungsmittel (T) sind im allgemeinen Textilchemikalien (insbesondere Textilveredlungs- 
chemikalien), die nach der jeweiligen Behandlung des Substrates, fur den Teil der auf dem Substrat 
mcht fixiert ist, vom Substrat wieder entfernt werden konnen, z.B. durch Waschen oder/und Spulen. 

Als (T) kommen insbesondere die folgenden Untergruppen in Betracht: 

(T,) Vorbehandlungsmittel (hauptsachlich Netzmittel, Waschmittel, Bleichmittel, Enzyme, 

Sequestriermittel und Alkalien und gegebenenfalls entsprechende Hilfsmittel, wie sie in 

der Vorbehandlung zum Entschlichten, Abkochen, Bleichen, Enzymbehandeln und sonsti- 

gen Reinigen verwendet werden konnen), 
(T 2 ) Hauptbehandlungsmittel (hauptsachlich Netzmittel, Farbstoffe, Farbehilfsmittel und 

optische Aufheller), 
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und (T 3 ) Nachbehandlungsmittel (hauptsachhch Fixiermittel, Ausriistungsmittel, Reinigungsmittel 

und Reduktionsmittel); 
wobei die jeweiligen Behandlungen in waBrigem Medium durchgefiihrt werden. 

Als Verfahren in welchen Lauffalten im textilen Substrat entstehen konnen, sind im wesentlichen 
solche gemeint, in welchen das nasse Substrat durch Einwirkung und gegebenenfalls Interferenz 
verschiedener Krafte dazu neigt, sich in Falten zu legen. Die Falten, die in solchen Verfahren 
entstehen, konnen an sich durch Stabilisierung im Laufe des Behandlungsverfahrens zur Markierung 
der Knickstellen fiihren, was zu den eingangs genannten Nachteilen fiihren kann. In solchen Verfahren 
dienen die Polyamide (P/0 bzw. die Dispersionen (W) als NaBgleitmittel, insbesondere als Lauffalten- 
verhinderungsmittel, u.zw. insoweit als sie ein Gleiten des nassen Stoffes bzw. der nassen Falten 
begiinstigen bzw. ermoglichen und somit eine schadliche Stabilisierung der Lauffalten verhindem 
konnen. Als lauffaltenverursachende Behandlungsverfahren kommen vornehmlich Behandlungen auf 
einem Haspel (insbesondere in einer Haspelkufe) oder vor allem in Dusenfarbeapparaten (jet-dyeing 
machines) in Betracht, worin das Substrat in jedem Zyklus liber den Haspel bzw. durch die Duse 
geftihrt wird, an welcher Stelle die Faltenbildung oder/und die auf die Falten einwirkenden Krafte, die 
zur Stabilisierung der Falten fiihren kflnnen, am starksten sind. 

Als Verfahren, in welchen Reibungen im oder am textilen Substrat stattfinden konnen, sind im 
wesentlichen solche gemeint, in welchen das nasse Substrat durch hohe Laufgeschwindigkeit, Fuhrung 
durch Dusen oder/und Anderung der Laufirichtung oder/und -geschwindigkeit gegen Apparateteile 
oder benachbarte Substratteile reibt. Die Scheuerstellen, die in solchen Verfahren entstehen, konnen 
im Laufe des Behandlungsverfahrens zur Markierung derselben und zur Beeintrachtigung der physika- 
lischen Eigenschaften des Substrates fiihren. In solchen Verfahren dienen die Polyamide (P A ) bzw. die 
Dispersionen (W) als NaBgleitmittel, insoweit als sie ein Gleiten des nassen Stoffes (besonders auf 
benachbartem Stoff oder auf Metall) begiinstigen bzw. ermoglichen und somit eine schadliche 
Reibung des Substrates verhindem konnen. Als scheuerstellenverursachende Behandlungsverfahren 
kommen vornehmlich Behandlungen in Dusenfarbeapparaten (jet-dyeing machines) in Betracht, worin 
das Substrat in jedem Zyklus durch die Duse geftihrt wird, an welcher Stelle die relative Beschleu- 
nigung oder/und die auf das Substrat einwirkenden Krafte am starksten sind, und worin das Substrat in 
jedem Zyklus yon der eigenen Lage in der Flotte zur Duse gezerrt wird, so daB an den jeweiligen 
Stellen die Substrat-gegen-Substrat Beschleunigung bzw. Substrat-gegen-Metall Beschleunigung 
stellenweise Reibungen verursachen kann, die zu den genannten Scheuerstellen fiihren konnen. 
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AIs Substrate fur das erfindungsgemafie Verfahren und fur die erfindungsgemafien NaBgleitmittel 
eignen sich im allgemeinen beliebige Substrate, wie sie in den genannten Verfahren eingesetzt werden 
konnen, vornehmlich solche die Synthesefasem, vor allem Polyamidfasern, gegebenenfalls im 
Gemisch mit anderen Fasern, insbesondere mit anderen Synthesefasem (z.B. Acrylfasern oder Poly- 
urethanfasem) oder gegebenenfalls modifizierten naturlichen Fasern, z.B. aus Wolle, Seide oder 
gegebenenfalls modifizierter Cellulose (z.B. Baumwolle, Leinen, Jute, Hanf, Ramier, Viskoserayon 
oder Celluloseacetate) enthalten, wobei als Fasergemische z.B. Polyamid/Baumwolle, PolyamidA 
Polyacryl, Polyamid/Wolle, Polyamid/Polyurethan und Polyamid/ Baumwolle/Polyurethan erwahnt 
werden konnen. Das textile Substrat kann in einer beliebigen Form als Stiickware eingesetzt werden, 
wie sie in den genannten Verfahren behandelt werden kann, z.B. als Schlauchware, als offene 
Textilbahnen oder auch als Halbfertigware, im wesentlichen in Strangform oder Schlauchform, wie sie 
fur Haspel oder vor allem Jet geeignet ist; es konnen sowohl Maschenware als auch Gewebe eingesetzt 
werden (z.B. feine bis grobe einfache Maschenware oder auch Interlock, feme bis grobe Gewebe, 
Frotte-Ware, Samt und durchbrochene oder/und maschinenbestickte Textilien), insbesondere auch 
Ware aus Mikrofasern, vornehmlich Polyamidmikrofasern und Gemischen davon mit anderen 
entsprechend feinen Fasern, z.B. Seide, Wolle und/oder Baumwolle. 

Die erfindungsgemafien NaBgleitmittel, d.h. Polyamide (P A ) bzw. Dispersionen (W), werden zweck- 
mafiig in solchen Konzentrationen eingesetzt, dafi im jeweiligen Verfahren eine wirksame Verhinde- 
rung der Faltenmarkierung und Scheuerstellenbildung erfolgt. Sie zeichnen sich durch ihre Wirksam- 
keit und Ausgiebigkeit aus und konnen in sehr niedrigen Konzentrationen eine sehr hohe Wirkung 
zeigen; vorteilhaft werden sie in solchen Konzentrationen eingesetzt, die 0,005 bis 2 g (P A ) pro Liter 
Flotte, vorzugsweise 0,01 bis 1 g (P A ) pro Liter Flotte, besonders bevorzugt 0,03 bis 0,6 g (P A ) pro 
Liter Flotte entsprechen. 

Da die erfindungsgemaflen NaBgleitmittel, d.h. Polyamide (P A ) bzw. Dispersionen (W), sich auch 
durch ihre groBe Unabhangigkeit von Temperaturschwankungen auszeichnen und weitgehend elektro- 
lytbestandig sind, konnen sie auch in einer sehr weiten Auswahl von Behandlungsbedingungen, wie sie 
fur die Behandlung mit Textilchemikalien (T) in der Technik vorkommen, insbesondere zur Vorbehan- 
dlung mit (Tj), zum Farben oder optischen Aufhellen mit (T 2 ) und zum Nachbehandeln mit (T 3 ) einge- 
setzt werden, z.B. mit (T|) beim Entschlichten oder bei einer sonstigen Reinigung oder beim Bleichen, 
mit (T 2 ) beim Farben oder optischen Aufhellen oder auch mit (T 3 ) beim Nachbehandeln, vor allem aber 
beim Farben oder optischen Aufhellen. Fur das Farben oder optische Aufhellen konnen beliebige, fur 
das jeweilige Substrat und Verfahren und fur den gewiinschten Effekt geeignete Farbstoffe oder 
optische Aufheller (T 2 ) und gegebenenfalls Farbehilfsmittel (T 2 ) verwendet werden. Fur das Farben 
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von polyamidhaltigen Substraten konnen beliebige entsprechende Farbstoffe, vomehmlich amonische 
Farbstoffe, z.B. Saurefarbstoffe, Reaktivfarbstoffe, Kupenfarbstoffe und Schwefelfarbstoffe, darunter 
vor allem die sogenannten "neutralziehenden" Saurefarbstoffe, und gegebenenfalls Farbehilfsmittel 
(z.B. Netzmittel oder/und Egalisiermittel) eingesetzt werden, wobei fur das Farben von Substraten aus 
Fasergemischen, insbesondere aus Cellulosefasern und Synthesefasern, auch entsprechende geeignete 
Farbstoffe verwendet werden konnen, insbesondere Reaktivfarbstoffe, Direktfarbstoffe, Kupenfarb- 
stoffe oder Schwefelfarbstoffe (sowie gegebenenfalls auch entsprechende Farbehilfsmittel). Die 
Verfahren konnen beliebige Temperaturbereiche durchlaufen, wie sie fur das jeweilige Substrat und 
das eingesetzte Behandlungsmittel, sowie durch die Apparatur und den gewunschten Zweck bedingt, 
zum Einsatz kommen, z.B. von Raumtemperatur (z.B. bei Farbebeginn) bis < 100°C (z.B. bei 80 bis 
98°C) oder auch hoher z.B. unter HT (Hoch Temperatur)-Bedingungen z.B. bis 140°C (z.B. im Bereich 
von 102 bis 140°C, in der geschlossenen Apparatur), vomehmlich im Temperaturbereich von 80 bis 
120°C. Auch der Elektrolytgehalt der Flotten kann beliebig sein, wie er sonst fur die jeweiligen 
Verfahren Qblicherweise zum Einsatz kommt, z.B. entsprechend den Alkalimetallsalz- (z.B. Kochsalz- 
oder Natriumsulfat-)-konzentrationen oder/und Saure- oder Alkalimetallhydroxyd- oder -carbonat- 
konzentrationen, wie sie beim Farben mit den genannten Farbstoffen zum Einsatz kommen. 

Die pH-Werte konnen beliebig sein, wie sie fur die jeweiligen Substrate, Farbstoffe und Applikations- 
verfahren geeignet sind. Fur Polyamidfarbungen mit Saurefarbstoffen liegen geeignete pH-Werte z.B. 
im sauren bis schwach basischen Bereich (z.B. im pH-Bereich von 3 bis 9, vorteilhaft 3,5 bis 8, 
vorzugsweise 4,5 bis 7). 

Vorteilhaft werden die Polyamide (P A ) bzw. Dispersionen (W) als NaBgleitmittel beim Farben oder 
optischen Aufhellen eingesetzt, besonders in Dusenfarbeapparaten (sowohl solchen mit hydro- 
dynamischer Flottenfuhrung als auch solchen mit aerodynamischer Flottenfuhrung), vorzugsweise fur 
das Farben von polyamidhaltigen Substraten, besonders bevorzugt von solchen die im wesentlichen nur 
aus Polyamidfasern (besonders auch Mikrofasern) bestehen. 

Fur die Verwendung bei der Behandlung von Polyamidfasern sind unter den Poly- bzw. Oligoamiden 
(P A ) besonders solche Polyamide bzw. Oligoamide (P A ,M ) bevorzugt, worin der hydrophobe Teil aus 
solchen Ausgangsverbindungen (A,) und (B|) stammt bzw. Monomereinheiten aufgebaut ist, welche 
unmittelbar homolog von (besonders ± 1 bis 2 Kohlenstoffatomen) oder vorzugsweise identisch mit 
denjenigen sind, aus welchen das zu behandelnde Faserpolymere stammt bzw. aufgebaut ist. Wenn 
also z.B. das zu behandelnde Polyamidsubstrat ein Polyamid aus Adipinsaure und Hexamethylen- 
diamin (d.h. ein Nylon 6,6) ist, besteht der hydrophobe Teil von (P A ) bzw. (P A m ) vorzugsweise im 
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wesenthchen aus Amideinheiten aus Adipinsaure und Hexamethylendiamin, wahrend der hydrophile 
Teil dann im wesenthchen vorzugsweise aus (A 2 ), insbesondere einem aminopropylierten Poly- 
athylen/propylenglykol vom Typus "Jeffamin", besteht. 

Durch die groBe Bestandigkeit gegen Temperaturschwankungen auch bei relativ hohen Temperaturen, 
konnen die erfindungsgemaBen Nafigleitmittel, d.h. Polyamide (P A ) bzw. Dispersionen (W), unter den 
genannten Bedingungen eingesetzt werden und optimal zur Geltung kommen, ohne dafl deren Wirkung 
beeintrachtigt wird. Durch die groBe Scherkraftstabilitat der Nafigleitmittel (W), besonders derjenigen, 
die nur aus (Pa) und (G) und gegebenenfalls (F), (X), (Y) und/oder (Z), in waBriger Dispersion oder 
kolloidaler Losung bestehen, sind diese besonders auch als NaBgleitmittel in Dusenfarbeapparaten 
geeignet, vor allem auch in solchen, worin die Ware bzw. die Flotte extrem hohen dynamischen 
Beanspruchungen ausgesetzt sind, beziehungsweise worin in der Flotte sehr hohe Scherkrafte zur 
Entfaltung kommen. 

Die Dispersionen (W) bzw. die Polyamide (oder Oligoamide) (P^ [insbesondere (P A ) oder (P A M ) oder 
auch (P A m )] weisen auch in sehr kurzen Flotten, z.B. bei Flotte/Ware-Verhaltnissen < 15/1, besonders 
auch < 10/1, eine sehr gute, auBerst oberflachliche NaBgleitwirkung auf - besonders die (G)-haltigen - 
insbesondere insoweit, als sie bewirken, daB das Gleitmittel sich an der Warenoberflache anreichert 
und die Flotte sich in der unmittelbaren Umgebung des Gleitmittels anreichert und als flieBende 
Flottenschicht das nasse Gleiten der Ware in uberraschend hohem Grade erleichtert. 

Durch Einsatz der erfindungsgemaBen NaBgleitmittel (P A ), besonders in Form ihrer waflrigen Praparate 
(W), konnen, auch bei Verwendung sehr kurzer Flotten, insbesondere optimal gefarbte oder/und 
optisch aufgehellte Materialien erhalten werden, in welchen die Wirkung des jeweihgen Behandlungs- 
mittels (Vorbehandlungsmittels, Farbstoffes, optischen Aufhellers bzw. Nachbehandlungsmittels) nicht 
beeintrachtigt ist und ein optimales Warenbild erhalten wird, auch wenn wahrend des Verfahrens die 
Flotte praktisch vollstandig auf der Ware ist und praktisch keine Flotte mehr im Apparateboden ubrig 
geblieben ist. 

Die Wirksamkeit der Polyamide (P A ) und der Praparate (W) als NaBgleitmittel kann durch Messung 
des Reibungskoeffizienten z.B. wie folgt ermittelt werden: Ein erstes Stuck Stoff wird an den 
Innenboden einer niedrigen, flachen Wanne anliegend gespannt, mit einer Klemme an einem Ende 
befestigt und mit einer Menge Flotte bedeckt, die den praxisublichen Flotten verhaltnissen entspricht; 
darauf wird ein 200 g Gewicht mit glattem, flachem, rechteckigem Boden, auf welchen ein zweites 
StQck des gleichen Stoffes gespannt und befestigt ist, waagrecht aufgelegt. Nun wird das aufgelegte, 
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mit dem zweiten Stuck StofF bespannte Gewicht (= "Schlitten") in die Langsrichtung der Wanne und 
des ersten gespannten Stoffstiickes (= "Bahn") gezogen, bis es sich in Bewegung setzt und bis es eine 
konstante Geschwindigkeit erreicht, und es wird die Zugkraft ermittelt, die benotigt wird, um den 
"Schlitten" auf der "Bahn", von dem mit der Klemme fixierten Ende ausgehend, waagrecht in Bewe- 
gung zu setzen und sich waagrecht in die Zugrichtung bei konstanter Geschwindigkeit zu bewegen. 
Dadurch konnen sowohl die statische Reibung als auch die kinetische Reibung und somit sowohl der 
statische Reibungskoeffizient als auch der kinetische Reibungskoeffizient ermittelt werden. 

Bezeichnet man mit N 0 die normale Kraft (d.h. das Gewicht des "Schlittens" auf der "Bahn"), mit Z s 
die waagrechte Zugkraft die erforderlich ist, um den "Schlitten" auf der "Bahn" in Bewegung zu setzen, 
und mit Z K die waagrechte Zugkraft, die erforderlich ist, um den "Schlitten" bei konstanter Geschwin- 
digkeit auf der "Bahn" in Bewegung zu halten, so kann der statische Reibungskoeffizient \i s durch die 
folgende Formel 




und der kinetische Reibungskoeffizient ^ K durch die folgende Formel 




ausgedriickt werden. 

Durch den Einsatz von (P A ) konnen nicht nur ji K sondem auch |x s auf senr niedrige Werte gebracht 
werden. 

Die Gesamtwirksamkeit der NaBgleitmittel kann visuell durch Uberprufung der entsprechend behandel- 
ten Ware zur Ermittlung von Scheuerstellen oder Lauffaltenmarkierungen (z.B. an einer Farbung) 
festgestellt werden. 

In den folgenden Beispielen bedeuten die Teile Gewichtsteile und die Prozente Gewichtsprozente; die 
Temperaturen sind in Celsiusgraden angegeben. Die in den Beispielen (Herstellungs-, Dispersions- 
und Applikationsbeispielen) zusatzlich zu den Oligoamiden zugegebenen Produkte sind handelsubliche 
Produkte. In den Applikationsbeispielen werden die Farbstoffe in handelsublicher Form mit einem 
Reinfarbstoffgehalt von ca. 25 % eingesetzt, die angegebenen Konzentrationen beziehen sich auf diese 
Form und sind auf das Substratgewicht bezogen. C.I. steht fur Colour Index. Die in den folgenden 
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Beispielen eingcsetzten 0,0'-Bis-(2-aminopropyl)-polyalkylenglykole (A 21 ) und (A 22 ), Polyacrylamide 
(G ( ) und (G 2 ) und Biozid (Z n ) sind die folgenden 

0,0'-Bis-(2-aminopropyl)-polyalkylenglykole (A 2I ) und (A 22 ): 

0,0 , -Bis-(2-aminopropyl)-polyalkylenglykole der durchscnittlichen Formel 



I^N— CH-CH 2 - 
CH, 



O-CH-CH. 









2 










— 




xl 





o- 



CH 2 -CH- 



Jyi 



worm 
in (A 2! ) 

in (A 22 ) 



xl +zl 

yi 

xl + zl 

yi 



3,5 
15,5 

5,5 
37,5 



0-CH,-CH 
CH, 



NR 



zl 



(la 1 ), 



Molekulargewicht M w = 900 



Molekulargewicht M w = 2150 



Poly aery lamid (Gi): 



Polyacrylamid (G 2 ): 



Biozid (Z n ): 



Acrylamid/Natriumacrylat-Copolymerisat mit durchschnittlichem Molekular- 
gewicht M w von 2-10 7 und 27 ± 3 Mol-% CH 2 CHCOONa Monomereinheiten 
Polyacrylamid Homopolymer mit durchschnittlichem Molekulargewicht M w 
von 210 6 

1,5 %-ige waOrige Losung von 2-Methyl-4-isothiazolin-3-on, die noch 1,75 % 
Mg(NQ 3 ) 2 , 0,85 % MgCl 2 und 0,12 % Cu(N0 3 ) 2 enthalt. 



Beispiel 1 



a) Dispersion (W,) 

161,4 Teile 0,0 , -Bis-(2-aminopropyl)-polyalkylenglykol (A 21 ) und 44,8 Teile Adipinsaure werden 
unter Ruhren und unter Stickstoff auf i 80°C aufgeheizt. Sobald diese Temperatur erreicht ist, werden 
14,8 Teile geschmolzehes Hexamethylendiamin von 50°C zugetropft und die Temperatur wird weiter- 
hin bei 180°C gehalten, bis die Saurezahl des Reaktionsgemisches < 10 ist. Dabei werden ca. 1 1 Teile 
Wasser abdestilliert. Sodann wird mit dem Kuhlen begonnen und es werden gleichzeitig 63 Teile 
Glycerin zugefugt. Bei 140°C wird mit der Zugabe von 1 123,4 Teilen Wasser begonnen, wobei durch 
die Zugabe der ersten 150 Teile die Temperatur von 140°C auf 100°C erniedrigt wird und nach der 
gesamten Wasserzugabe die Innentemperatur 30°C betragt. Sodann werden noch 1,4 Teile Biozid 
(Z n ) zugefugt und der pH-Wert wird mit ca. 2,2 Teilen 30 %-iger Natronlauge auf 7,0 ± 0,2 
emgestellt. Es werden 1400 Teile Dispersion (W,) erhalten. 
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b) Dispersion (W 0 |) 

2782,8 Teile Wasser werden vorgelegt und mit 4,6 Teilen Copolymerisat (Gi) versetzt. Sobald eine 
homogene Losung vorliegt, fiigt man der Polyacrylamid-Losung 1400 Teile der Dispersion (W,) zu. 
Sodann werden noch 4,2 Teile Biozid (Zj 0 zugegeben. Man erhalt 4191,6 Teile der Dispersion (W GI ). 



Beispiel 2 



Es wird so verfahren wie im Beispiel 1 beschrieben, wobei im Teil b), nach der Zugabe der Dispersion 
(W,), dem Copolymerisat (GO eine waBrige Formaldehydlosung im Gewichtsverhaltnis von 
1 Teil 37 %-iger Formaldehydlosung pro 1000 Teile Dispersion (W G1 ) zugegeben wird und bei 
Raumtemperatur zur Bildung von Methylolgruppen mit dem Copolymerisat umgesetzt wird. Dadurch 
wird die Dispersion (W G2 ) erhalten. 



Beispiel 3 

Es wird so vorgegangen wie im Beispiel 1 beschrieben, wobei die folgenden Produkte fur die 
jeweihgen Dispersionen (W 3 ) und (W G3 ) eingesetzt werden: 



a) Dispersion (W 3 ) 



190,3 Teile 0,0'-Bis-(2-aminopropyl)-polyalkylenglykol (A 22 ) 

19,4 Teile Adipinsaure 

5,1 Teile Hexamethylendiamin 

63 Teile Glycerin 

1125,6 Teile Wasser 

1,4 Teile Biozid (Z„) (Destillat: 4,7 Teile) 



b) Dispersion (W G3 ) 



2782,8 Teile 

4,6 Teile 

1400 Teile 

4,2 Teile 



Wasser 

Copolymer (G|) 
Dispersion (W 3 ) 
Biozid (Zu) 
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Beispiel 4 

a) Polyamid (P Al ) 

175,2 Teile 0,0'-Bis-(2-aminopropyl)-polyalkylenglykol (A 22 ) und 28,6 Teile Adipinsaure werden 
unter Ruhren und unter Stickstoff auf 150°C aufgcheizt. Wenn diese Temperatur erreicht ist, werden 
13,3 Teile geschmolzenes Hexamethylendiamin von 50°C zugetropft und das Gemisch wird wahrend 
15 Stunden bei 150°C reagieren gelassen, wobei die Saurezahl des Reaktionsgemisches einen Wert 
von < 10 erreicht und 7,1 Teile Wasser als Destillat anfallen. AnschlieBend wird das geschmolzene 
Polyamid ausgeladen und erstarren gelassen. Man erhalt 210 Teile Polyamid (P A! ) 

b) Dispersion (W 4 ) 

1 190 Teile Wasser und 210 Teile Polyamid (P AI ) werden unter RQhren auf 80°C erhitzt und solange 
weitergeriihrt, bis erne gleichmaBige Dispersion vorliegt, die dann auf Raumtemperatur abgekuhlt 
wird. Man erhalt 1400 Teile Dispersion (W 4 ). 

Beispiel 5 

Dispersionen (W 5 ) und (W G5 ) 

Es wird so vorgegangen wie im Beispiel 1 Dispersionen (W,) und (W GI ) beschrieben, mit dem 
Unterschied, daB anstelle von Glycerin die gleiche Menge 1,2-Propylenglykol eingesetzt wird. 

Beispiel 6 
Dispersion (W G6 ) 

Es wird so vorgegangen, wie im Beispiel 1 beschrieben, mit dem Unterschied, daB zur Herstellung der 
Dispersion (W G6 ) im Teil b) folgendermaBen verfahren wird: 

783,6 Teile einer 30 %-igen waBrigen Losung des Polyacrylamids (G 2 ) werden mit 2007 Teilen 
Wasser verdunnt. AnschlieBend werden 3 Teile Acrylamid/Natriumacrylat-Copolymerisat (G|) zuge- 
geben. Sobald eine homogene Losung vorliegt, werden noch 3 Teile einer 37 %-igen waBrigen Form- 
aldehydlosung und anschlieBend 1400 Teile Dispersion (W,) zugegeben. Man erhalt 4196,6 Teile 
Dispersion (W G6 ). 
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Applikationsbeispiel A [Farben von Polyamid-Strickware im Jet (Laborjet Mathis)] 

Ein Stiick Polyamid-Strickware wird auf dern Mathis Laborjet wie folgt gefarbt: Im Jet der 900 Teile 
waBrige Flotte und 1 Teil Dispersion (W G i) enthalt, werden 90 Teile Polyamid-Strickware eingetragen. 
Man fugt der Flotte 0,23 Teil C.I. Acid Yellow 256, 0,20 Teil C.I. Acid Red 57, 0,41 Teil C.I. Acid 
Blue 72, 1 Teil eines kationischen Egalisiermittels (Alkylaminethoxylat), 1 Teil Essigsaure (pH der 
Flotte 5,0) zu und heizt die Flotte bei einer Geschwindigkeit von l°C/min von Raumtemperatur auf 
98°C auf und farbt 30 Minuten bei 98°C weiter. Dann wird wieder abgekuhlt und zweimal mit Wasser 
gespult. Dann wird die Flotte abgelassen, die Ware ausgeladen und an der freien Luft bei Raum- 
temperatur getrocknet. Man erhalt eine anthrazit-graue, gleichmaflig gefarbte Ware mit sehr schonem 
Warenbild. 

A pphkationsbeispiel B [Farben von Polyamid-Mikrofaser-Gewebe auf dem Jet (Laborjet Mathis)] 

Ein Stiick Polyamid-Mikrofaser-Gewebe wird auf dem Mathis Laborjet wie folgt gefarbt: Im Jet der 
900 Teile waBrige Flotte und 2 Teile Dispersion (W GI ) enthalt, werden 90 Teile Polyamid-Mikrofaser- 
Gewebe eingetragen. Man fligt der Flotte 0,41 Teil CI. Acid Orange 67, 0,47 Teil C.I. Acid Red 336, 
0,47 Teil C.I. Acid Blue 350, 1 Teil eines kationischen Egalisiermittels (Alkylaminethoxylat) und 
1 teil eines Saurespenders (Sandacid VS fL) zu. Der pH-Wert der Flotte wird mit Soda kalz. auf 8,5 
eingestellt und dann heizt man die Flotte bei einer Geschwindigkeit von l°C/min von Raumtemperatur 
auf 98°C auf und farbt 30 Minuten bei 98°C weiter. Dann wird wieder abgekuhlt und zweimal mit 
Wasser gespult. Dann wird die Flotte abgelassen, die Ware ausgeladen und an der freien Luft bei 
Raumtemperatur getrocknet. Man erhalt eine braune, gleichmaflig gefarbte Ware mit weichem Griff 
und mit einem sehr schonen Warenbild. 

Applikationsbeispiel C [Farben von Polyamid-Mikrofaser/Elastan-Mischgewebe im Jet (Laborjet 

Mathis)] 

In 900 Teile einer auf 40°C erwarmten waBrigen Flotte, die 2 Teile Dispersion (W GI ) enthalt, werden 
100 Teile Polyamid-Mikrofaser/Elastan-Mischgewebe 93/7 eingetragen. Man fugt dem Bad eine 
Losung von 7,0 Teile CI. Acid Black 194, I Teil eines Saurespenders (Sandacid VS fL) und stellt den 
pH der Flotte auf 8,0 mit Soda kalz. ein. Es wird dann bei einer Geschwindigkeit von l,5°C/min von 
40°C auf 98°C aufgeheizt Die Farbung wird noch weitere 45 Minuten bei 98°C durchgeflihrt und 
dann wird das Bad bei einer Geschwindigkeit von 2°C/min auf 60°C abgekuhlt. Nach Fertigstellung 
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auf ubliche Weise (Spiilen, Trocknen) erhalt man eine sehr egale Schwarzfarbung mit einem perfekten 
Warenbild. 

Auf analoge Weise wie die Dispersion (W G |) werden in den Applikationsbeispielen A, B und C eine 
jede der Dispersionen (W G2 ), (W G3 ), (W os ), (W G6 ), (W,), (W 2 ), (W 3 ), (W 4 ) und (W s ) eingesetzt. 



lililliilllllllllll 
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PATENTANSPRUCHE 

1 . Verwendung von 

(P A ) in Wasser dispergierbaren oder kolloidal loslichen Polyamiden, die hydrophile 
Polyalkylenglykolatherketten im Grundgerust enthalten, 

als NaBgleitmittel beim Behandeln von textiler Stiickware in Strang- oder Schlauchform mit 
einem Textilbehandlungsmittel (T) aus waBriger Flotte unter solchen Bedingungen, die sonst im 
textilen Substrat die Bildung von Lauffalten und/oder das Auftreten von Reibungen im oder am 
Substrat begunstigen wtirden. 

2. Verwendung nach Anspruch I, dadurch gekennzeichnet, daB (Pa) ein Polyamid aus difunktio- 
nellen Verbindungen (D), und gegebenenfalls monofunktionellen Verbindungen (E), die zum 
EndverschluB der Polyamide geeignet sind, und/oder hohere oligofunktionelle Verbindungen (H) 
die zur Verzweigung der Polyamide geeignet sind, ist, 

3. Verwendung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB als difunktionelle Verbindungen (D) 

(A x ) aliphatische, araliphatische oder aromatische Diamine die sonst keine hydrophilen 

Komponenten oder Substituenten enthalten, 
(A 2 ) aliphatische Diamine, die mindestens eine hydrophile Polyathylenglykolkette 

enthalten, 

und (B,) Alkandicarbonsauren mit 2 bis 36 Kohlenstoffatomen, aromatische Dicarbonsauren 
mit einem bis drei Benzolringen, wovon zwei gegebenenfalls kondensiert sein kon- 
nen, oder araliphatische Dicarbonsauren, die 9 bis 18 Kohlenstoffatome enthalten 
und dabei einen Benzolring oder zwei gegebenenfalls kondensierte Benzolringe 
enthalten, wobei aromatische Ringe gegebenenfalls liber Sauerstoff an weitere 
aliphatische, aromatische oder araliphatische Teile des Molekuls gebunden sein 
konnen, 

eingesetzt werden. 



4. Verwendung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB (P A ) ein Polyamid aus 
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(A,) etnem aliphatischen Diamin das sonst keine hydrophilen Komponenten oder Substi- 
tuenten enthalt, 

(A 2 ) einem Aminoalkylierungsprodukte von Polyathylenglykolen mit einem durchschnitt- 
lichen Molekulargewicht M w im Bereich von 200 bis 4000 oder von Copolyalkylen- 
glykolen, die vorwiegend aus Athylenoxyeinheiten und fur den restlichen Teil aus 
Butylenoxy und/oder Propylenoxyeinheiten bestehen, mit einem durchschnittlichen 
Molekulargewicht M w im Bereich von 300 bis 5000, 
und (BO einer Alkandicarbonsaure mit 2 bis 36 KohlenstofFatomen, 

ist. 

5. Verwendung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB (P A ) in Form von 
wafirigem, konzentriertem Praparat (W) eingesetzt wird. 

6. Verwendung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB (W) eine waBrige Dispersion oder 
kolloidale Losung ist, die durch einen Gehalt an (P A ) und 

(F) einem FlieBhilfsmittel 
und/oder (G) einem Verdickungsmittel, 

gekennzeichnet ist 

7. Verwendung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB (W), zusatzlich zu (P^O, (F) und/oder 
(G), mindestens eine der folgenden Komponenten 

(X) einen nicht-ionogenen Emulgator oder ein Gemisch aus nicht-ionogenen Emulga- 
toren oder ein Gemisch aus nicht-ionogenen Emulgatoren und anionischen oder 
amphoteren Emulgatoren oder ein Gemisch aus nicht-ionogenen Emulgatoren, 
anionischen Emulgatoren und amphoteren Emulgatoren, 

(Y) mindestens ein Mittel zur pH-Einstellung 
und (Z) mindestens einen Formulierungszusatz 



enthalt. 
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8. Verwendung nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dafl (T) mindestens ein 
Farbstoff oder mindestens ein optischer Aufheller ist. 

9. Verwendung nach einem der Anspruche 1 bis 8, beim Farben oder optischen Aufhellen von 
Textilmaterial aus Polyamidfasern, gegebenenfalls im Gemisch mit anderen Fasern, in Dusen- 
farbeapparaten. 

10. Verwendung nach einem der Anspruche 1 bis 9, beim Farben oder optischen Aufhellen von 
Textilmaterial aus Polyamidmikrofasern, gegebenenfalls im Gemisch mit anderen Fasern 
vergleichbarer Feinheit. 

11. NaBgleitmittel fur das Farben oder optische Aufhellen von textiler Stuckware in Strang- oder 
Schlauchform aus waBriger Flotte unter solchen Bedingungen, die sonst im textilen Substrat die 
Bildung von Lauffalten oder das Auftreten von Reibungen im oder am Substrat begiinstigen 
wiirden, gekennzeichnet durch einen Gehalt an einem in Wasser dispergierbaren oder kolloidal 
loslichen Polyamid (P A ), das wie in einem der Anspruche 1 bis 4 definiert ist. 

12. WaBriges NaBgleitmittel, welches eine waBrige Dispersion oder kolloidale Losung (W) ist, die 
wie in einem der Anspruche 5 bis 7 definiert ist. 

13. NaBgleitmittel (W) gemaB Anspruch 12, im wesentlichen bestehend aus (P A ), Wasser und 
mindestens einem der Zusatze (F) und (G) und gegebenenfalls mindestens einem der Zusatze 
(X), (Y) und (Z). 

14. Verfahren zum Behandeln von textiler Stuckware in Strang- oder Schlauchform mit einem 
Textilbehandlungsmittel (T) aus waBriger Flotte, unter solchen Bedingungen, die sonst im textilen 
Substrat die Bildung von Lauffalten oder das Auftreten von Reibungen im oder am Substrat 
begiinstigen wiirden, dadurch gekennzeichnet, daB man in Gegenwart eines NaBgleitmittels 
gemaB einem der Anspruche 1 1 bis 13 verfahrt. 

15. WaBriges Polyamidpraparat (W), im wesentlichen bestehend aus (P A ), (F), (G) und Wasser und 
gegebenenfalls mindestens einem der Zusatze (X), (Y) und (Z), worin (P A ) wie in einem der 
Anspruche 1 bis 4 definiert ist, (F) und (G) wie im Anspruch 6 definiert sind, und (X), (Y) und 
(Z) wie im Anspruch 7 definiert sind. 
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16. Polyamid (P A ) das wie im Anspruch 3 oder 4 definiert ist. 

17. Verfahren zur Herstellung von Polyamiden (P*) gemaB Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, 
daB man (A2) mit (Bj) zu einem Vorpolymer umsetzt und dieses mit (A|) umsetzt. 

18. Verfahren zur Herstellung der waBrigen Praparate oder NaBgleitmittel (W) gemaB einem der 
Anspriiche 1 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB man (P A ), gegebenenfalls im Gemisch mit (F) 
und/oder (X), mit Wasser und gegebenenfalls mit (Z) und gegebenenfalls mit einer waBrigen 
Losung oder Dispersion von (G) und gegebenenfalls mit waBrigem (X) und/oder (Y) und/oder 
(Z) mischt. 

19. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, daB man eine waBrige Losung oder 
Dispersion eines Verdickungsmittels (G) einsetzt, welches ein Polyacrylamid und/oder ein 
Acrylamid/Acrylsaure-Copolymeres gegebenenfalls in Salzform ist, das mit Formaldehyd 
mindestens teilweise methyloliert ist. 
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ZUSAMMENFASSUNG 
Verwendung von 

(P A ) in Wasser dispergierbaren oder kolloidal Idslichen Polyamiden, die hydrophile Poly- 
alkylenglykolatherketten im Grundgeriist enthalten, 
als NaBgleitmittel beim Behandeln von textiler Stiickware in Strang- oder Schlauchform mit einem 
Textilbehandlungsmittel (T) aus wafiriger Flotte unter solchen Bedingungen, die sonst im textilen 
Substrat die Bildung von Lauffalten und/oder das Auftreten von Reibungen im oder am Substrat 
begiinstigen wiirden, besonders als NaBgleitmittel beim Farben von Polyamiden im Jet, die 
entsprechenden NaBgleitmittel und bestimmte Polyamide sowie deren Herstellung und Praparate 
da von. 
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